
Elektro-Gabelhubwagen P1.3 - 3.0
1 300 – 3 000 kg

STARKE PARTNER.ROBUSTE STAPLER.



P1.3, P1.6, P1.8, P2.0, P2.0L, P2.2, P2.5, P3.0

Ausrüstung und Gewicht:Die Gewichtsangaben (Zeile 2.1) basieren auf folgender Ausstattung: Vollständiger Stapler mit 170 mm (P1.3-P1.6-P2.0-P2.0L-P2.2 ) breiten Gabeln und Polyurethan/Vulkollan-Antriebs- undLasträdern. Vollständiger Stapler mit 180 mm (P2.5-P3.0) breiten Gabeln, Polyurethan/Vulkollan-Antriebs- und Lasträdern.

Technisches Datenblatt nach VDI 2198



Gabeln:P1.3-P1.6-P2.0-P2.0L-P2.2: 55 x 170 x 1 180 mm lang P2.5L-3.0: 55 x 180 x 1 156 mm lang 
Gabelabstand:Innen nach innen: 220 mm (P1.3-P1.6-P2.0-P2.0L-P 2.2)   200 mm (P2.5-3.0)Außen nach außen: 560 mm
Andere Gabellängen und -breiten optional. 



Ast = Wa + l6 - x + a (siehe Zeilen 4.33 & 4.34)
a = 200 mm

HINWEIS:
Die technischen Daten werden durch den
Zustand des Fahrzeugs, dessen Ausstattung
und die Art und die Bedingungen des
Betriebsbereichs beeinflusst. Sollten diese
Daten kritisch sein, sollten Sie die geplante
Anwendung mit Ihrem Händler besprechen. 
v Deichsel in senkrechter Stellung 

( Für Krieschgeschwindigkeit). 
n Max. Batterie Kapazität = 

24/300 V/Ah mit Nicht-Din-Batterie
(keine seitliche Batterieentnahme
Option mit dieser Batterie größe
erhältlich).

m Verfügbar mit DIN Batterie 43535 B
210-250 Ah

l Batteriespannung Nennkapazität K2 
u Leistung bei S3 6%
¨ Leistung bei S3 9%

Bemerkung  
Sorgfalt ist immer dann gefordert, wennLasten angehoben transportiert
werden. Bei angehobenemGabelträger/angehobener Last
reduziert sich die Stabilität des
Fahrzeugs. Bediener müssenausgebildet sein und die in der
Bedienungsanleitung aufgeführten
Hinweise beachten.

Sicherheit:Dieser Stapler entspricht den derzeitig gültigen EU-
Bestimmungen.

Änderungen vorbehalten. Abbildungen könnenSonderausstattungen zeigen, die nicht zum
Standardlieferumfang gehören.



Verlässlichkeit
■ Die langlebige·Rahmenkonstruktion mit geschweißten Gabeln sorgt für eine hohe Stabilität des Staplers undermöglicht das Handling schwerer Lasten. 
■ Das Batteriefach ist mit einer verstärkten Stoßstange ausgestattet, die den Stapler vor Kollisionen schützt. 
■ Schwerlastfähige Tandemlasträder bieten hervorragende Laststabilität bei unebenen Flächen und ermöglichen denTransport schwerer Lasten. 
■ Die Konstruktion mit geschweißten Gabeln und fester (P1.3 & P1.6-P2.2) oder verstellbarer (P2.5-P3.0) Zugstangegewährleistet ein sanftes Heben und Senken. 
Produktivität
■ Der an den Gabelspitzen angebrachte Unterschutz (P1.3 & P1.6-P2.2) oder Ein-/Ausgangsrollen (P2.5-P3.0)ermöglichen ein schnelles und reibungsloses Bewegen der Lasten. 
■ Die einstellbaren Leistungsparameter bieten die Möglichkeit, den Stapler für die jeweiligen Anforderungen vonBediener und Anwendung zu konfigurieren. 
■ Es stehen unterschiedliche Tragfähigkeiten, Motoren und Batteriegrößen zur Verfügung, so dass der Stapler ideal andie Anwendungsanforderungen angepasst werden kann. 
■ Das robuste Chassis trägt zur Optimierung der Wendigkeit und der Produktivität bei. 
■ Die Hochfrequenz-MOSFET-Kombisteuerung steuert Antrieb und Hydraulik, ermöglicht progressiveGeschwindigkeitskontrolle und optimiert die Energieeffizienz. 
■ Leistungsfähige Drehstromtechnologie ermöglicht bei den Modellen P1.8-P2.2 eine überlegende Leistungsfähigkeitund verbesserte Produktivität pro Stunde. 
■ Durch das integrierte Ladegerät des P1.3 & P1.6 (optional beim P1.8-P3.0) kann der Stapler an jedem Ort wiederaufgeladen werden. 
■ Das P1.3 Modell ist speziell für leichtere Anwendungen konstruiert worden, bei denen man nur eine geringeNutzungs- und Leistungsanforderung hat.  Um die Traktion mit der leichten Batterie zu verbessern gibt es bei demP1.3 eine höhenverstellbare Lenkrolle.
Ergonomie
■ Die automatische Bremssteuerung ist je nach Leistungsstufe einstellbar: Weich/Mittel/Hart P1.3, P1.6, P2.5, P3.0). 
■ Der Deichselkopf wurde ergonomisch gestaltet, um dem Bediener den höchstmöglichen Komfort zu bieten und soErmüdungserscheinungen vorzubeugen. 
■ Durch die Heben-/Senken-Steuertasten in doppelter Ausfertigung kann der Stapler mit links oder rechts bedientwerden, ganz nach Vorliebe des Bedieners. 
■ Leicht ansprechende Flügelschalter steuern Fahrtrichtung, Geschwindigkeit und Bremsen, wodurch Start,Beschleunigung und Bremsen besonders sanft ausgeführt werden können. 
■ Eine Steuertaste für den Kriechgang ermöglicht das Bewegen des Staplers bei senkrechter Stellung der Deichsel, sodass der Bediener auch auf begrenztem Raum effizient arbeiten kann. 
■ Der Stapler ist serienmäßig mit einer Rückrollsperre ausgestattet, um beim Be- und Entladenunkontrollierte·Fahrgeschwindigkeiten und Rückrollen an Rampen zu verhindern. 
■ Die Tandemlasträder passen sich der Bodenbeschaffenheit an, wodurch ein noch ruhigerer Betrieb gewährleistetwird. 
Betriebskosten 
■ Die Kraft·wird über schrägverzahnte Zahnräder übertragen, die sich im Ölbad befinden, um die Abnutzung der Teilezu verringern. 
■ Durch den leichten Zugang zum Motor und allen wichtigen Bauteilen wird die Stillstandzeit reduziert. 
■ Verlängerte Wartungsintervalle (12 Monate oder 1.000 Stunden). 
■ Regeneratives Bremsen erhöht die Bremswirkung und reduziert Wartungskosten. 
Wartungsfreundlichkeit
■ Auf dem Display der·Borddiagnose kann eventueller Wartungsbedarf frühzeitig abgelesen werden. 
■ Der Stapler ist serienmäßig mit Betriebsstundenzähler und Batterieentladeanzeige mit Hubunterbrechungausgestattet (optional beim P1.6), die dem Bediener anstehenden Ladebedarf anzeigt. 

Produktmerkmale 



Hyster Europe, Flagship House, Reading Road North, Fleet, Hants GU51 4WD, England.
Tel: +44 (0) 1252 810261 Fax: +44 (0) 1252 770702  
Email: infoeurope@hyster.com http://www.hyster.com/europe
Eine Gruppe der NACCO Materials Handling Ltd.
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Warenzeichen der Fa. Hyster in den USA und in bestimmten Ländern, in denen Rechte auf nicht eingetragene Warenzeichen anerkannt werden.
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Starke Partner, Robuste Stapler für
Anspruchsvolle Einsätze Überall.
Hyster bietet die komplette Palette an
Flurförderzeugen an; von Lagertechnik,
verbrennungsmotorische und elektrische
Gegengewichtsstapler, bis hin zu
Containerstaplern und Reachstackern.
Hyster hat sich verpflichtet, weit mehr als nur
ein Gabelstaplerhersteller zu sein. Unser Ziel ist
es, Ihnen eine umfassende Partnerschaft zu
bieten, die in der Lage ist, alle Aufgaben Ihres
Materialfördergeschäfts abdecken zu können:
Egal ob Sie eine professionelle Beratung für Ihr
Flottenmanagement, einen absolut qualifizierten
Kundendienst oder eine zuverlässige
Ersatzteilversorgung suchen, Sie können immer
auf Hyster zählen. 
Unsere hoch qualifizierten Händler bieten Ihnen
schnelle Experten-Unterstützung vor Ort. Unsere
Händler können Ihnen kosteneffiziente
Finanzpakete und effizient verwaltete
Wartungsprogramme anbieten, damit Sie immer
von der bestmöglichsten Wertschöpfung
profitieren. Unser Geschäft ist es, Ihre
Materialflußaufgaben zu lösen, damit Sie sich
heute und morgen uneingeschränkt auf Ihr
Kerngeschäft konzentrieren können.
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